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ТРУБНАЯ РЕШЕТКА НА ВХОДЕ 1-ой СЕКЦИИ
1 : 7 . 5
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ТРУБНАЯ РЕШЕТКА НА ВЫХОДЕ 1-ой СЕКЦИИ
1 : 7 . 5

АНКЕР, ТИП 3 АНКЕР, ТИП 4

ОБЕЧАЙКА

ФУТЕРОВКА ПРОМЕЖУТОЧНОЙ КАМЕРЫ 76 + 120 мм
НАНОСИТСЯ В ДВА СЛОЯ С ПЕРЕКРЫТИЕМ ШВОВ

℄

S                ВТУЛКИ CERRULE / FERRULE, ВХОД 1-ой СЕКЦИИ
1 : 2

T               ВТУЛКА FERRULE, ВЫХОД 1-ой СЕКЦИИ
1 : 2

U               ВТУЛКИ CERRULE / FERRULE ВХОД 2-ой СЕКЦИИ
1 : 2

ПОЗ. К-ВО ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛ ПРИМЕЧАНИЯ
1 52 ШПИЛЬКА M10 УГЛЕР. СТАЛЬ L = 15
2 12 АНКЕР, ТИП 1 1.4835, EN 10095
3 12 ВТУЛКА 1.4835, EN 10095
4 40 ШАЙБА 1.4835, EN 10095
5 40 ГАЙКА M10 1.4835, EN 10095
6 12 АНКЕР, ТИП 2 1.4835, EN 10095 ПРУТОК Ø6
7 40 ШПИЛЬКА M10 УГЛЕР. СТАЛЬ L = 20
8 37 ВТУЛКА CERRULE НА ВХОДЕ МУЛЛИТ
9 37 ВТУЛКА FERRULE НА ВХОДЕ 1.4835, EN 10095

10 37 ВТУЛКА FERRULE НА ВЫХОДЕ 1.4835, EN 10095
11 108 ВТУЛКА FERRULE 1.4835, EN 10095
12 108 ВТУЛКА CERRULE МУЛЛИТ
13 КЕРАМИЧЕСКАЯ БУМАГА 2мм (1430°C)
14 ТЕПЛОВАЯ ИЗОЛЯЦИЯ С ОБРАТН . СТОРОНЫ ЛИТАЯ ИЗОЛЯЦИЯ ТИП 2800 ПРИМ. 1
15 ГОРЯЧАЯ ПОВЕРХНОСТЬ САМОЗАЛИВНОЙ ЛИТОЙ ОГНЕУПОР ПРИМ. 2
16 ШАМОТНЫЙ КИРПИЧ 60% AL₂O3 ПРИМ. 4
17 ТЕПЛОИЗОЛИРУЮЩАЯ ФУТЕРОВКА ТИП 2600 ПРИМ. 5
18 МАТ ИЗ КЕРАМИЧ. ВОЛОКНА (1430°C)
19 40 АНКЕР, ТИП 3 1.4835, EN 10095
20 ПЛОТНЫЙ ЛИТОЙ ОГНЕУПОР ПРИМ. 6
21 28 АНКЕР, ТИП 4 1.4835, EN 10095 ПРУТОК Ø6
22 40 ВТУЛКА 1.4835, EN 10095 Ø20 x 15

ПРИМЕЧАНИЯ:

1. Свойства литой изоляции ASTM  grade 2800 для трубной решетки:
Расчетная температура: прибл. 1500 °C
Химический состав: Al2O3: 70 - 80 %,  SiO2:  10 - 18 %
Прочность на разрушение в холодном состоянии:                        > 8 МПа
Плотность (110 °C)       прибл.  1400 кг/м3
Коэф. теплопроводности (400 °C) прибл.  0,45 Вт*м*К

2. Свойства самозаливного огнеупора для литья трубной решетки на входе
Расчетная температура: прибл. 1650 °C
Химический состав: Al2O3: 65 - 75 %,  SiO2:  12 - 20 %
Прочность на разрушение в холодном состоянии (110 °C)     > 90 МПа
Плотность (110 °C)       прибл.  2600 кг/м³
Коэф. теплопроводности (800 °C)  прибл.     1,8  Вт*м*К

3. Керамическая бумага (1430°C)

4. Свойства полу-плотной футеровки на горячей поверхности промежуточной камеры:
Расчетная температура: прибл. 1400 °C
Химический состав: Al2O3: ~60 %,  SiO2:  ~40 %
Прочность на разрушение в холодном состоянии (110 °C)     > 40 МПа
Плотность (110 °C)       прибл.  2000 кг/м³
Коэф. теплопроводности (800 °C)  прибл.     1,6  Вт*м*К

5. Свойства изоляции из огнеупорных кирпичей ASTM  grade 2800 для камеры:
Расчетная температура: прибл. 1430 °C
Химический состав: Al2O3: ~65 %,  SiO2:  ~35 %
Прочность на разрушение в холодном состоянии :                        > 3 МПа
Плотность (110 °C)       прибл.   800 кг/м³
Коэф. теплопроводности (400 °C) прибл.  0,25 Вт*м*К

6. Свойства плотного литого огнеупора для заглушки люка промежуточной камеры
Расчетная температура: прибл. 1800 °C
Химический состав: Al2O3: ~95 %
Плотность (110 °C)       прибл.   2800 кг/м³
Коэф. теплопроводности (500 °C) прибл.  2,45 Вт*м*К

7.          ВСЕ ДЕТАЛИ АНКЕРОВ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПОКРЫТЫ БИТУМОМ ИЛИ АНАЛОГОМ ДО УСТАНОВКИ.
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ПРОМЕЖУТОЧНАЯ КАМЕРА

АНКЕРА ДЛЯ ТРУБНОЙ РЕШЕТКИ
1 : 2, 1 : 1.5

АНКЕР, ТИП 1

ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ УСТАНОВКИ:

ВТУЛКИ ПОЗ. 3 УСТАНАВЛИВАЮТСЯ ДО УСТАНОВКИ СЛОЯ ИЗОЛЯЦИИ .
АНКЕРА ПОЗ. 2 УСТАНАВЛИВАЮТСЯ ПОСЛЕ ОТВЕРЖДЕНИЯ СЛОЯ ИЗОЛЯЦИИ .
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ТРУБНАЯ РЕШЕТКА НА ВХОДЕ 2-ой СЕКЦИИ
1 : 7 . 5
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P               ЛЮК DN 600 И УЗЛЫ ФУТЕРОВКИ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ КАМЕРЫ
1 : 5
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